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GEM MUHENDISLIK KIMDIR?
NELER YAPABILIR? KAABILIYETLERI NELERDIR?

GEM Miihendislik Ege Bolgesinde endiistriyel tesis makine ve ekipmanlari
miihendislik hesaplari ve dizayni yaparak is ortaklhigi yapmak amaci ile kurulmus bir
sirkettir.

Sektoriinde tecriibeli miihendisleri ile petrokimya endiistrisi basta olmak
tizere uluslararasi standartlara uygun makina ve ekipman dizayni ve miithendislik
hesaplari yapmaktadir.

Baslica ¢alisma alanlari;

¢ Basingli Kap Dizayn ve Miihendislik Hesaplari (ASME Section VIII Divison 1, EN 13445,
PED 2014/68/EU)

e Depolama Tanklari Dizayn ve Miihendislik Hesaplari (API1 650, AP1620, EN 14015)

e Boru Stress Analiz Hesaplari (ASME B31.3, ASME B31.4, ASME B31.8, EN 13480)

e Boru Hatlari Dogal Frekans Hesaplari

¢ Piping Isometrics Hazirlama

e Hidrolik Hesaplar (Basing kaybi hesabi, surge calculation,relief valve calculation etc.)
¢ Ekipman Flange Tork Hesaplari ve Torklama Prosediirleri Hazirlama

¢ Ekipman Nozzle Finite Element Analizleri

e Ekipman Nozzle Local Stress Analizleri (WRC107, WRC297)

e P&ID (Process and Instrument Diagram) Hazirlama

e PFD (Process Flow Diagram) Hazirlama

¢ Finite Element Analysis

¢ 3D Model Hazirlama

e Makine/Ekipman General Arrangement Drawing Hazirlama

e Makine/Ekipman Manufaturing Drawing Hazirlama
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BASINCLI KAP VE ESANJOR DIZAYN
VE MUHENDISLIK HESAPLARI

GEM Miihendislik ASME Section VIII Divison-1, EN 13445, PED 2014/68/EU
standartlarina uygun basinglikap ve esanjor hesap ve dizayn calismalari yapmaktadir.

Code gereklilikleri en giincel edition’a gore taranarak liretim maaliyetleri
minimum duzeyde tutulmaktadir. Hesap ¢alismalari bilgisayar destekli Intergraph PVElite
ve Codaware Compress programlari izerinden yapilmaktadir. Software yetersiz oldugu
durumlarda Microsoft Excel lizerinden spreadsheet ile is'ortaklarimiza tam bir hesap
raporu sunulmaktadir.

Proje gereklilikleri ve miisteri spesifikasyonlari detayliincelenip tiim istekler
hesap raporu ile karsilanmaktadir.

ASME PRESSURE VESSEL CODE (SECTION Vil DIVISION 1)
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DEPOLAMA TANKLARI DIZAYN VE
MUHENDISLIK HESAPLARI

GEM Mihendislik APl 650, AP1620, EN 14015 standartlarina uygun hesap ve
dizayn ¢alismalari yapmaktadir.

hesap ¢alismalan bilgisayar destekli AMETank programi lizerinden
yapilmaktadir.

Software yetersiz oldugu durumlarda Microsoft Excel lizerinden spreadsheet
ile is ortaklarimiza tam bir hesap raporu sunulmaktadir.

EKIPMAN NOZZLE HESAPLARI

Ekipman nozul kontrolleri, boru hattindan nozullara gelen yiik ve
momentlere dayanim kontrolii, nozulun ekipman lizerindeki yaratacagi stress ve etkiler
WRC107, WRC297 ve ASME Section VIl Division 2 ‘ye uygun olarak analizleri
yapilmaktadir.
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BORU STRESS ANALIZLERI

GEM Miihendislik ASME'B31.3, ASME B31.4, ASME B31.8, EN 13480
standartlarina uygun hesap ve dizayn ¢alismalari yapmaktadir.

Hesap ¢alismalari bilgisayar destekli Hexagon Caesar Il programi lizerinden
yvapilmaktadir. Tesiste yer alan borulama tam anlamrile donen ekipmanlara bagh hatlarin
dogal frekans hesabi ile, flans kagak hesaplari.ile giivenli.-borulama dizayni yapilmaktadir.

Analiz sonucu izometriler ile borulama dizayn ve. miihendislik hesaplaruis
ortaklarimiza tek.dosya ile sunulmaktadir.
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ENDUSTRIYEL TESIS TASARIMLARI

GEM Miihendislik endiistriyel tesislerin EE (Early Engineering) ve EPC
(Engineering-Pursaching -Construction) fazlarinda asagidaki alanlarda is ortaklarina
destek vermektedir.

¢ P&ID (Process and Instrument Diagram) Hazirlama
¢ PFD (Process Flow Diagram) Hazirlama
¢ 3D Model Hazirlama

e Hidrolik Hesaplar (Basing kaybi hesabi, surge calculation,relief valve calculation etc.)
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MAKINE VE EKIPMAN
GENERAL ARRANGEMENT &
MANUFACTURING DRAWINGS -
HAZIRLAMA

is :c)_rtéklarlmlza proje takibindenimalata, kalite dokiimantasyonundan
sevkiyata kadar tiim disiplinlerin faydalanacag proje cizimleri hazirlamaktayiz 1

Proje ¢izimleri Autodesk Autocad iizerinden yapllmakta olup tim pro;e icin
paket ¢cizim dosyasihazirlamaktayiz.
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KALITE YONETIM SISTEMINDEN
TAViZ VERMEYEN KURUMSAL
KIMLIK

GEM Miihendislik ISO 9001 kalite yonetim sistemini benimsemis ve
tiim ¢alismalarini bu yonetim cergevesinde siirdiirmektedir. izlenebilirlik
¢alismalarini, maaliyet analizlerini, proses dizaynini Ms-Project ve Ms Office
programlari lizerinden siirdiirmekte ve projenin izlenebilirligini is ortaklari ile anhk
olarak paylasmaktadir.

GEM _ PLASMA CUTTING ORDER :’°’:“" z'a:’e Gpgij]efk';"“o”;i
A CNCINEERING PLATE CUTTING LIST St T
Pos. N. |Referance Drawing Thk Flat Pattern | Weight |Next Operation Descriptions
Pos.1 |project_123_num.35 5 120 | 380 2kg |Welding (Fit-up)
Pos.2 |project_123_num.36 5 100 | 150 1kg |Milling
Pos.3 |project_123_num.37 10 200 640 10kg |Welding (Assembly)
Pos.4 |project 123 num.38 | 10 460 | 1500 | 54kg |Column Drill
Pos.5 |project_123_num.39 10 800 | 500 31kg
Pos.6 |project_123_num.40 12 1500 | 2000 | 283 kg
Pos.7 |project_123_num.41 15 420 | 600 30 kg
Pos.8 |project_123_num.42 15 280 | 280 9kg
Pos.9 |project_123_num.43 15 540 | 300 19 kg
GEM SAW WORK ORDER Project Name Project Name
A ENGINEERING PROFILE CUTTING LIST Folet Code e ';'52?
Pos. N. |Referance Drawing Section Lenght| Qty | Weight |Next Operation Descriptions

Pos.1 project_123_num.35 |UPN 60x60x6 4200 | 12 678 kg |Welding (Fit-up)

Pos.2 project_123_num.36  |L 50x50x5 3000 6 412 kg |Milling Milling will be carried out within the required tolerance.

Pos.3 project_123_num.37 |[IPE 180 1800 47 1,480 kg |Welding (Assembly)

GI'_'M ORDER NUMBER
z : ENGINEERING PURCHASE REQUEST ORDER DATE
Engineering and Design PROJECT CODE
SN MATERIAL DESCRIPTION PRETOR MATERIAL | STANDARD MATERIAL REQ ;?_:[L DUEDATE i) TOTAL DRAWING NO. s10C ORDE.'R ‘;?_:l:;' STOC CODE

SI7E 1 fam) | 5178 2 ) | SI7E 3 () REQUESTED| QTY | quylenght WEIGHT (xz)| WEIGHT (kz) QY | Qv | gz
o) ete)
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cOzUM ORTAGIYIZ

GEM Miihendislik’in asil amag ve gorevi is ortakhigidir. Sadece teknik
destekten ote referanslarimizin ¢6ziim ortagiyiz.

Sorunlariniz ve problemlerinizin kesfinden ¢6ziim yontemlerine kadar,

teknik destekten miihendislik hizmetine kadar, tasarimdan liretimine kadar her
asamasinda sizin yaninizdayiz.

TESEKKURLER

g ILETiSiM
ADRES : 7214 Sokak No:4A Ozdere/IZMIR
/3 TELEFON  : 0538 620 70 62
M { ‘ E-POSTA :info@gemmuhendislik.com

MU?L[ZNDISLIK WEB SITESI : www.gemmuhendislik.com


mailto:info@gemmuhendislik.com?subject=Konu%20Başlığı
http://www.gemmuhendislik.com/
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